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L ANCUCHY ROLKOWE

ZGODNE Z NORMA PN-77/M-84168, DIN 8187

Ze wzgledu na konstrukcje tancuchy dzielimy na jedno, dwu i trzyrzedowe, a ze wzgledu na wymiary na typ
A i B (réznice w wymiarach pokazuje tabela).

W tancuchach tych zastosowanie rolek (wyciskanych i kalibrowanych) osadzonych na sworzniach zwieksza
ich trwatos¢ i wytrzymatos¢ oraz zmniejsza zuzycie uzebien wspotpracujacego kota. Nasze 30-letnie do-
Swiadczenie, stosowanie wysokiej jakosci stali do produkcji tancuchéw oraz doktadna kontrola zapewniaja
klientowi bezawaryjng prace maszyn, a tym samym zmniejszajg koszty utrzymania parku maszynowego.
Najczesciej stosowane sg w obszarach o podwyzszonych wymaganiach: w przemyséle samochodowym, przy
budowie maszyn i urzadzen, w przemysle opakowan, drukarstwie, przemysle spozywczym i w rolnictwie.

Typ A tancuchéw rolkowych rézni sie od typu B wymiarami, z uwagi na zastosowanie grubszych ptytek tan-
cucha oraz wiekszych rolek, a to powoduje znaczne zwiekszenie ich wytrzymatosci.

TYP A
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£ANCUCHY ROLKOWE

ZGODNE Z NORMA PN-77/M-84168, DIN 8187
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taricuch p P b1 min d1max b4 max zrywajace s
inch mm N kg/m
06A 3/8 9,525 4,77 5,08 12,00 9,30 0,33
08A 1/2 12,70 7,95 7,92 18,30 14,10 0,62
10A 5/8 © 15,875 9,53 10,16 22,20 22,20 ©o1,01
12A 3/4 19,05 12,70 1,91 27,40 31,80 1,48
16A 1 25,40 15,88 15,88 36,80 56,70 2,60
20A 11/4 31,75 19,05 19,05 43,60 88,50 3,76
24A 11/2 38,10 25,40 22,23 54,70 127,00 5,50
28A 13/4 44,45 25,40 25,40 58,50 172,00 7,20
32A 2 50,80 31,75 28,58 14,27 68,40 226,80 10,30




£ANCUCHY ROLKOWE
ZGODNE Z NORMA PN-77/M-84168, DIN 8187
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32A-2 L2 : ¢ 31,75 28,58 © 14,27 ¢ 127,50 453,60 19,50



£ANCUCHY ROLKOWE
ZGODNE Z NORMA PN-77/M-84168, DIN 8187
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3-RZEDOWE
DIN 8187
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tai P P b1 min b2 max b6 max b7 d1 max d2 max e waga obciqi_enie
ancuch . max zZrywajace
inch mm mm mm mm mm mm mm kg/m
mm N
06B-3 3/7 9,525 5,72 8,53 34 33 6,35 3,28 10,24 1,18 25400 F
| -ll,.. ] " [}
08B-3 1/2 12,7 7,75 11,3 44,9 3,9 8,51 4,45 13,92 2,01 45400 r : ‘ a9 I
ChasT Fit vy o
AR ey
10B-3 5/8 15,875 9,65 13,28 52,8 41 10,16 5,08 16,59 2,7 68100 N l:.." J ! -
12B-3 3/4 19,05 1,68 15,62 61,7 4,6 12,07 5,72 19,46 31 88500
16B-3 1 25,4 17,02 25,45 99,9 5.4 15,88 8,28 31,88 7.3 165000
20B-3 11/4 31,75 19,56 29,01 116,1 6,1 19,05 10,19 36,45 10,6 270000
24B-3 11/2 38,1 25,4 37,92 150,2 6,6 25,4 14,63 48,36 20 485000
28B-3 13/4 44,45 30,99 46,58 184,3 7.4 27,94 15,9 58,56 25 571000
32B-3 2 50,8 30,99 45,57 184,5 7.9 29,21 17,81 58,55 32 743000
40B-3 2,5 63,5 38,1 55,75 227,2 10,2 39,37 22,09 72,29 48 1000000
48B-3 3 76,2 45,72 70,56 281,6 10,5 48,26 29,24 91,21 75 1600000
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tANCUCHY Z PLYTKA SPECJALNA PROSTA Z JEDNYM LUB DWOMA
OTWORAMI MONTOWANA JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
WG PN-77/M-84168, DIN 8187

EANCUCHY Z PLYTKA Z JEDNYM OTWOREM
SPECJALNA PROSTA DIN 8167

Z JEDNYM LUB DWOMA OTWORAMI MONTOWANA
JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE

WG PN-77/M-84168, DIN 8187
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tancuchy te posiadaja ptytki proste z otworami, stuzace do montowania dodatkowych elementéw umoz-
liwiajacych wykorzystanie tancucha do transportu, zgarniania, badz przesuwania r6znych materiatéw. Wy-
chodzac naprzeciw wymaganiom naszych klientéw projektujemy alternatywne i ekonomiczne rozwiazania,
zapewniajac w ten sposéb spetnienie oczekiwan uzytkownikéw. Nasze tafncuchy maja wysoka jakos¢ i spraw-
dzaja sie w ekstremalnych warunkach pracy. Oferujemy je w wersji jedno, dwu i trzyrzedowej. Najczesciej
stosowane s3 w przemysle spozywczym, chemicznym, farmaceutycznym oraz rolnictwie. o . s . " ; . .
a S S,

tancuch i P




EANCUCHYZ PEYTKA SPECJALAPROSTA Z JEDNYM LUB DWOMA
OTWORAMI MONTOWANA JEBNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
'] WG PN-77/M-84168, DIN 8187

Z DWOMA OTWORAMI

DIN 8187
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LANCUCHY Z PLYTKA SPECJALNA WYGIETA
Z JEDNYM LUB DWOMA OTWORAMI, MONTOWANA JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
WG PN-77/M-84168, DIN 8187

EANCUCHY Z PLYTKA Z JEDNYM OTWOREM
SPECJALNA WYGIETA DIN 5183

Z JEDNYM LUB DWOMA OTWORAMI, MONTOWANA
JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE

WG PN-77/M-84168, DIN 8187
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tancuchy te posiadaja ptytki wygiete z otworami, stuzace do montowania dodatkowych elementéw umoz-
liwiajacych wykorzystanie tancucha do transportu, zgarniania, badz przesuwania r6znych materiatéw. Wy-
chodzac naprzeciw wymaganiom naszych klientéw projektujemy alternatywne i ekonomiczne rozwiazania,
zapewniajac w ten sposéb spetnienie oczekiwan uzytkownikéw. Nasze tafncuchy maja wysoka jakos¢ i spraw-
dzaja sie w ekstremalnych warunkach pracy. Oferujemy je w wersji jedno, dwu i trzyrzedowej. Najczesciej
stosowane s3 w przemysle spozywczym, chemicznym , farmaceutycznym oraz rolnictwie.
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LANCUCHY.Z PLYTKA SPECJALNA WYGIETA
Z JEDNYM LUB DWOMA OTWORAMI, MONTOWANA JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
WG PN-77/M-84168, DIN' 8187

Z DWOMA OTWORAMI
DIN 8187
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£ANCUCHY Z WYDLUZONYMI SWORZNIAMI JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
WG PN-77/M-84168, DIN 8187
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tancuchy zwydtuzonymi sworzniami wykonujemy na bazie tancuchéw rolkowych, natomiast sworznie mon- ' d2
tujemy wedtug Scisle okreslonych wymagan klienta co do dtugosci oraz ich ilosci w konfiguracji tancucha. Re-
gularne przeprowadzanie testéw zrywania gwarantuje wysoka jakos¢ tych tancuchéw. Oferujemy je w wersji
jedno, dwu i trzyrzedowej. Najczesciej wykorzystywane s3 w przemysle rolniczym, przetwérczym spozyw- tacuch I max © Imax | Lomax
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tANCUCHY NAPEDOWE TULEJOWE
(0 PODZIALCE METRYCZNE]))
WG PN-78/M-84176, DIN 8164

LANCUCHY NAPEDOWE i o Sy vl
TULEJOWE T — . '
(O PODZIALCE METRYCZNE])) :3‘ 5‘_. N .._ ] [ _. 177 =
WG PN-78/M-84176, DIN 8164 ‘ == o S

tancuch 1, max h max FNmin§ kg/m

tancuchy tego typu stosowane s3 w celu przenoszenia duzych obcigzen w ekstremalnych warunkach. Wy-

soka jakos¢ tych tafncuchéw osiggamy przez stosowanie rygorystycznej kontroli jakosci, zapewniajac tym
samym naszym klientom ciggtos¢ produkcji i bezawaryjna prace maszyn i urzadzen. tancuchy te stosowane
s3 przede wszystkim w przemysle hutniczym, drzewnym oraz w srodowisku pracy o znacznym zanieczysz-

czeniu (np.: wiory stalowe, piasek, itp.).

100000 : 9,04

125000 :© 13,60

160000 : 14,90
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250000 @ 24,70

315000 : 31,00

400000 : 41,80
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£ANCUCHY ROLKOWE TYPU S
WG PN-77/M-84165, DIN-8189
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tancuchy te maja zastosowanie gtéwnie w maszynach rolniczych (kombajny zbozowe, do zbioru kukurydzy, tascuch | A 4 max b min bz min o 41 max b1 max [max 1 max | arywalace

porzeczek, itp.) budowlanych i do pracy w warunkach znacznego zanieczyszczenia. tancuchy s3 kontrolo-
wane przez nasz Dziat Kontroli JakosSci na kazdym etapie procesu produkcyjnego, a jednym z elementéw ich
kontroli jest rowniez test na zrywalnos¢. Adekwatnie do wymagan naszych klientow materiaty do produkgji
tafncuchéw s3 poddawane obrébce cieplnej, aby uzyska¢ wymagang twardosc. Wszystkie powyzsze dzia-
tania powoduja, ze nasze tafncuchy maja podwyzszong niezawodnos¢ i efektywnos¢ w pracy oraz s3 tatwe
w serwisowaniu co przektada sie na ich ekonomicznos¢.
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£ANCUCH PLYTKOWY FLEYER’A O PARZYSTYM UKEADZIE PLYTEK
WG PN-61/M-84140, DIN 8152

LANCUCH PLYTKOWY TYP AL
FLEYER’A O PARZYSTYM DIN 8152
UKLADZIE PLYTEK -

WG PN-61/M-84140, DIN 8152

]! Il Il
1l 1l

b2
s

tancuchy ptytkowe typu AL, LL, LH w zaleznosci od konkretnego zastosowania uwzgledniajg wymagane &8
obciagzenia. Najczesciej wykorzystywane s3g w wozkach widtowych oraz w przemysle ciezkim i stoczniowym.
tancuchy sa kontrolowane przez nasz Dziat Kontroli Jakosci na kazdym etapie procesu produkcyjnego, a jed-
nym z elementéw ich kontroli jest rowniez test na zrywalnosé. Adekwatnie do wymagan naszych klien-

. . . . . ) . . . .. © uktad © obciazenie
téw materiaty do produkgeji tancuchéw s3 poddawane obrébce cieplnej, aby uzyska¢ wymagana twardosc. tancuch . : :,‘vtek :h is Pod2 i b2 : zrvw:iac:! i waga
: i : : : : i :

Wszystkie powyzsze dziatania powoduja, ze nasze tancuchy maja podwyzszong niezawodnos¢ i efektyw-
nos¢ w pracy oraz s tatwe w serwisowaniu co przektada sie na ich ekonomicznos¢.
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£ANCUCH PLYTKOWY FLEYER'A 0 PARZYSTYM UKLADZIE PLYTEK
WG PN-61/M-84140, DIN 8152
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DIN 8152 a

TYPLL
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. obcigzenie
tancuch nr ANSI %m rlfr!(r;ad ptytek gwn fnm ?ﬂzm ,Ifnzm /z(;ywa]qce ;:vgang it
. obcigzenie
LH0822 BL422 22 11,05 22,20 0.64 taficuch P udadphytel b m o o zrywajace iy
LH0823 BL423 2x3 13,16 22,20 0,80 9
LH0834 BL434 3x4 17,40 33,40 1,12 110832 9%3 760 17.80 035
LHO844 BL444 12,700 ax4 12,07 2,08 5,09 19,51 44,50 1,28 L0844 Ixd 1560 36,40 0'84
LH0846 BL446 4X6 2375 44,50 1,60 [L0866 12,7 6x6 10,60 1,30 4,45 18.20 2450 1.00
LHO866 BL466 6X6 27,99 66,70 1,92 L0888 3x8 2360 6220 133
LHO888 BL488 8x8 36,45 89,00 2,56 LL1022 2x2 9,20 22,30 0,54
LH1022 BL522 2x2 12,90 33,40 0,88
LH1023 BL523 2x3 15,37 33,40 1,10 tﬂgg‘;‘ 15,875 g;‘é 13,70 1,60 5,08 12'3',?3 22,*753 1:??
LH1034 BL534 3x4 20,32 48,90 1,50 L11088 8x8 28'80 89,00 270
LH1044 BL544 15,875 4X4 15,09 2,44 5,96 22,78 66,70 1,80 (L1222 %2 1040 28.90 073
LH1046 BL546 4x6 27,74 66,70 2,20
LH1066 BL566 6x6 32,69 100,10 2,65 tt}iég‘ 19,05 g:g 16,00 1,85 5,72 1275'?400 275’,%% 12'31:
LH1088 BL588 8x8 42,57 133,40 3,50 (L1288 88 32/90 115,60 284
LH1222 BL622 2x2 17,37 48,90 1,45 (11622 %2 7.0 800 152
LH1223 BL623 2X3 20,73 48,90 1,80 (11644 axa 2960 116.00 2790
LH1234 BL634 3x4 27,43 75,60 2,50 {CTeeE 25,4 o 21,00 3,10 8,28 'l 17400 330
LH1244 BL644 19,050 4x4 18,11 3,3 7,94 30,78 97,90 2,90 [L1e88 2x8 5490 232,00 571
LH1246 BL646 4x6 37,49 97,90 3,60 (12022 %2 2010 95,00 233
LH1266 BL666 66 44,20 146,70 4,30
LH1288 BL688 8x8 57,61 195,70 5,80 tt%ggg 31,75 §§§ 26,40 3,70 1013 §3g$§ 12?305"%% ‘s‘j;‘é’
LH1622 BL822 2x2 21,34 54,50 2,20 L2088 8x8 64,00 38000 8'90
LH1623 BL823 2x3 25,48 84,50 2,70
LH1634 BL834 3x4 33,76 129,00 3,80
LH1644 BL844 25,400 4x4 24,13 4,09 9,54 37,90 169,00 4,30 obcigzenie
LH1646 BL846 %6 46,18 169,00 5,40 tancuch P pkleglglytelc b - 4 b2 2rywajace karm
LH1666 BL866 6x6 54,46 253,60 6,50 kg
LH1688 BL888 8x8 71,02 338,10 8,60 {15433 ) 3840 70,00 447
LH2022 BL1022 2x2 25,37 115,60 3,40 5444 T 2636 340,00 a5
LH2023 BL1023 2x3 30,33 115,60 4,30 WEEE 38,1 EoE 33,40 5,00 14,63 10 10,00 35
LH2034 BL1034 3x4 40,23 182,40 6,00 (5483 X3 3060 280,00 1650
LH2044 BL1044 31,750 ax4 30,18 4,9 1,1 45,19 231,30 6,90 (5555 s 3555 300,00 e
LH2046 BL1046 4x6 55,09 231,30 8,60 (i5aaa il R 206700 395
LH2066 BL1066 6x6 65,00 347,00 10,30 [l58ee 44,45 S 37,08 6,00 15,9 3080 00,00 g0
LH2088 BL1088 8x8 84,81 462,60 13,80 (5283 axs 108 20 80000 19'40
113222 2x2 33,20 260,00 5,80
iazeni LL3244 4x4 20, 12,
tafcuch nr ANSI P ultad ptytek : h s d2 b2 gr\f\'n?aziqu'ee e LL;ZGE Anf 66 42,00 6,00 17.81 3368% gsg,gg 13,33?1
mm mm mm mm mm mm kg «g/m L3288 8x8 105,00 1050,00 24,00
LH2422 BL1222 2x2 29,62 151,20 4,60 tt:gﬁ i’;i ;‘;‘gg ggg'gg 12%'30%
LH2423 BL1223 2x3 35,43 151,20 5,80 R 63,5 xE 52,76 8,25 22,89 o 1080.00 5000
LH2434 BL1234 3x4 47,04 244,60 8,10 it e 145 €5 156000 3970
LH2444 BL1244 38,100 4x4 36,2 5,77 12,71 52,88 302,40 9,30 a5 b oo 52000 lges
LH2446 BL1246 4x6 64,52 302,50 11,60 ! . :
: ' : L4844 4x4 97,40 1120,00 35,70
LH2466 BL1266 6X6 76,15 453,70 13,90 76,2 63,88 10,30 29,24 L ! !
LH2488 BL1288 8x8 99,42 605,00 18.60 LS ' 6x6 ' ' ' 138,90 1168,00 23,00
' : . LL4888 8x8 182,40 2240,00 70,40
LH2822 BL1422 2x2 33,55 191,30 6,10 ' ' '
LH2823 BL1423 2x3 40,16 191,30 7,60
LH2834 BL1434 3x4 53,37 315,80 10,60
LH2844 BL1444 44,450 4x4 42,24 6,55 14,29 59,97 382,60 12,20
LH2846 BL1446 4x6 73,18 382,60 15,20
LH2866 BL1466 6x6 86,39 578,30 18,20
LH2888 BL1488 8x8 112,80 765,10 24,30
LH3222 BL1622 2x2 39,01 289,10 8,00
LH3223 BL1623 2x3 46,58 289,10 10,00
LH3234 BL1634 3x4 61,72 440,40 14,90
LH3244 BL1644 50,800 4x4 18,26 7,52 17,46 69,29 578,30 16,00
LH3246 BL1646 4x6 84,43 578,30 20,00
LH3266 BL1666 6X6 99,57 857,40 24,00
LH3288 BL1688 8X8 129,84 1156,50 32,00
LH4022 BL2022 2x2 51,74 433,70 15,80
LH4023 BL2023 2x3 61,70 433,70 19,80
LH4034 BL2034 3x4 81,61 649,40 27,70
LH4044 BL2044 63,500 4x4 60,33 9,91 23,81 91,57 867,40 31,60
LH4046 BL2046 4x6 111,48 867,40 39,50
LH4066 BL2066 6x6 131,39 1301,10 47,40
LH4088 BL2088 8x8 171,22 1734,80 63,20
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£ANCUCH SWORZNIOWY
WG PN-74/M-84110, DIN 8150

LANCUCH SWORZNIOWY WYKONANIE LEKKIE TYP - L

WG PN-74/M-84110, DIN 8150 DIN 8150

£
“© —
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- I [T
’ L od ' ‘ |
9 e ——— —-—-—--#-—-—-—- - S — 11— 9
; . : | |
| I = ]
: a2 1
tancuchy te dzielimy na tancuchy typu L (lekkie) oraz typu C (ciezkie), wedtug wartosci obcigzenia zrywaja-
cego. Wszystkie nasze tancuchy sa produkowane w Polsce z najwyzszej jakosci atestowanych materiatow. : : : : : : : : :
. . . .. . . . H : : : : : : : obcigZenie :
tancuchy s3 kontrolowane przez nasz Dziat Kontroli Jakosci na kazdym etapie procesu produkcyjnego. Dlate- p : b1 © b2 : b3 oodi ood2 ©h ios : z,yv\?ajqce : waga
) ) ) ) ) ) ] mm . omm . omm omm omm :omm :omm :omm : kg : kg/m
go majg podwyzszonga niezawodnosE i efektywnoSE w pracy oraz sg tatwe w serwisowaniu, €O przektada Sie e
na ich ekonomiczno$¢. Stosujac nasze taficuchy klient otrzymuje pewnosc co do powtarzalnosci doskonate- i o S S 20 0B
go wykonania. Stosowane s3 w budowie maszyn, przemyéle gérniczym, itp. 25 L2 | Bz - S 4 o5 £ 200 500 035

ZASTOSOWANIE




£ANCUCH SWORZNIOWY
WG PN-74/M-84110, DIN 8150

WYKONANIE ClEiKlE TYP-C NITOWANY Z PODKtADKAMI
NITOWANY BEZ PODKLADEK DIN 8150
DIN 8150 , °

I 1 I 1
[T 1 [T R 5
|| || %) [ 1
T || L1 AN 1
L1 L A [ v
| || L1 N
| ] A [ 1
= h - I - —_ - - - - - -— ~
o) o)
d1
[ H A ] i 2\ T
[ || L1 [N
| || A ||
L1 || L1 AN
| L ! A [ 1
1 . II | L II . IN
d2
d2 : : : : :
p ©ob1 b2 Codt Cod2 Cs lates :?c:?:.e':i: waga
mm omm :omm omm omm : omm ;P /<V 13 i kg/m
: obciazenie
p b1 b2 d1 d2 h H : ° . waga
mm mm mm mm mm mm mm plates : z;ywalqce kg/m

40 ©25 © 59 © 14,0 © 12,0 © 30 ©3 L4 8000 © 4,70

45 30 83 S0 0 140 35 34 © 10000 640 2000 70 450 85 " 80 : S 00 10 © 300000 © 305,00



£ANCUCHY PRZENOSNIKOWE
ZE SWORZNIEM PEENYM
WG PN-71/M-84186, DIN 8165

EANCUCHY TYP FVT
PRZENOSNIKOWE DIN 8165

ZE SWORZNIEM PELNYM
WG PN-71/M-84186, DIN 8165

—
wv
tancuchy tego typu stosowane s3 w réznego rodzaju sortownikach, oraz w konstrukcja przenosnikowych
pracujacych w Srodowiskach o znacznym zanieczyszczeniu. Wszystkie nasze tancuchy s3 produkowane l .
w Polsce z najwyzszej jakosci atestowanych materiatéw. tancuchy sa kontrolowane przez nasz Dziat Kon-
troli Jakosci na kazdym etapie procesu produkcyjnego. Adekwatnie do wymagan naszych klientéw materiaty 3 - ) ) i i -
do produkcji tancuchéw s3 poddawane obrébce cieplnej, aby uzyska¢ wymagang twardos¢. Stosujac nasze | |
tafcuchy klient otrzymuje pewnosé co do powtarzalnosci doskonatego wykonania.
di
T N L R R R R Rt

FVT630 § § § § § § § § § § § § § 173 | 630000




tANCUCHY PRZENOSNIKOWE
ZE SWORZNIEM PELNYM
WG PN-71/M-84186, DIN 8165

TYP FV TYPM
DIN 8165 DIN 8165

s1
s2
s2

o
w
s1

b1

-— B ——— T e ——— - -—— e — -

g 1 A i
== d3 d4 4 == d3 d4 4
d d2 d di d2 d

b7

b7

tancuch P b1 d2 a1 d3 da ds x h py b4 237 :?c‘:\?:e::!
. . . . . . . . . . . :b b tmm :mm:mm:mm:mm:mm:mm:mm:mm:mm:mrn immiNv 13

: : : : : : : : : isl, : b4 : obcijzenie : : : : : : : : : : : :

‘p ‘bl id2 idl id3 :d4 id5 ix :h TbA e Prywaiace . . . . . . SO SOV ) ) ) ) SO S )

tancuch : : : : : : : : 1 s2

© 630000 : 315 400 (500 630 800 1000 :78 44 60 85 :170 :210 :52 120 :16 164 :164 : 900000



HY PRZENOSNIKOWE
SWORZNIEM PEENYM
-71/M-84186, DIN 8165

TYP MT
DIN 8165

VAP S ) = \ / 5 =
Ay ARV Bl | -
) W\ \
\ \&\\-;/ /1 \\\L\\-,g/ / \ =
\ a N\ / \
p p
— o~
wv N v ,
1 1 '
|
| | A |
1
| <
Ne]
| | /A |
I '
Ne]
1, b4 bciazeni
taricuch | P b1 d2oid4 dl kWG b4l arywajace
mm mm

MT 20 40 50 63 80 100 :125 160 16 6 9 25 25 16 2,5 31,5 :35 20000
MT 28 50 63 80 100 :125 160 200 :18 7 10 30 30 20 3 36 43 28000
MT 40 63 80 100 125 160 :200 :250 20 8,5 12,5 36 35 22,5 3,5 40,5 - 49 40000
MT 56 63 80 100 (125 160 200 :250 24 10 15 42 45 30 4 47 54 56000
MT 80 80 100 125 160 :200 :250 (315 28 12 18 50 5 32,5 ‘5 57 65 80000
MT 112 80 100 125 160 :200 :250 (315 32 15 21 60 60 40 6 65 74 112 000
MT160 :100 :125 160 :200 :250 :315 400 :37 18 25 70 70 45 7 75 86 160000
MT 224 125 160 :200 :250 315 400 :500 -43 21 30 85 90 60 8 88 100 224000
MT315 :160 200 :250 :315 400 :500 :630 :48 25 36 100 :100 :65 10 100 M4 315000
MT450 :200 :250 :315 400 :500 :630 :800 :56 3 42 120 :120 80 12 116 136 450000
MT630 250 315 400 -500 :630 800 :1000 :66 36 50 140 140 :90 14 140 -156 630000

MTS900 :250 :315 :40 500 :630 :800 :1000 :78 44 60 1770 :180 :120 :16 164 -185 900000
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£ANCUCHY PRZENOSNIKOWE
ZE SWORZNIEM RURKOWYM
W OPARCIU O PN-71/M-84185, DIN 8167

EANCUCHY TYP FV
PRZENOSNIKOWE DIN 8167

ZE SWORZNIEM RURKOWYM
W OPARCIU O PN-71/M-84185, DIN 8167

o - .
~ dé
; [l
= . ds
. 1 . i‘——I
| | | | N | ) ' ' '
ancuchy tego typu stosowane s3 w réznego rodzaju sortownikach, przemysle tekstylnym, oraz w kon- \
t hy tego typu st 3 g dzaj t kach, p ySle tekstylny k \
strukcjach przenosnikowych pracujacych w Srodowiskach o znacznym zanieczyszczeniu. Wszystkie nasze = % E x
N
tancuchy sa produkowane w Polsce z najwyzszej jakosci atestowanych materiatéw. tancuchy sa kontrolo- - —T— ! L] ' ' '
. . - . . . . . t ! d3
wane przez nasz Dziat Kontroli Jakosci na kazdym etapie procesu produkcyjnego. Adekwatnie do wymagan d1 d4 d4
~
naszych klientéw materiaty do produkcji tafnicuchéw s3 poddawane obrébce cieplnej, aby uzyska¢ wymagana <
twardos¢. Stosujac nasze tancuchy klient otrzymuje pewnos¢ co do powtarzalnosci doskonatego wykonania.
p b1 id2 id1 id3 id4 ids ide ba 2237 ‘z’:""’f:e':':

250 :315 $400 (500 1000 :150 60 80 100 9224 (274 42 1150 130 15  :222 :234 1000000




TYP MC
DIN 8167

s1

b1
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d4

di

d4

: obcigzenie
: zrywajace
N
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